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ARC S2(E)

PRODUKTDATABLAD

Beskrivelse

Et avanceret keramik komposit til fornyelse af overfladen og beskyttelse af
alle metaloverflader. Det péaferes i reglen i en tykkelse af 250 p pr. lag. Kryber
ikke, 100 % faststoffer. Farverne er gra og gren.

ARC S2(E) er udviklet til fornyelse af overfladen pa metalkomponenter, der

er udsat for ekstremt korroderende eller steerke veeskeflow-betingelser. ARC
S2(E) er et komposit med lav viskositet, som er beregnet til at sprejtemales
pa, men den kan ogsa péaferes med rulle eller pensel. Dette produkt er
udviklet som et system med to lag, der vil give langvarig holdbarhed mod slid
til fabriksudstyr. Haerdet ARC S2(E) giver en hgjglans keramikoverflade med
uovertruffen modstandsdygtighed overfor erosion-korrosion.

SAMMENS/ZETNING - Polymer/keramikkomposit
Matrix - En modificeret epoxy-resin-struktur med to komponenter, der
reagerer med et alifatisk haerdningsmiddel.

Forstaerkning - En navnebeskyttet blanding af fine keramikforsteerkninger,
der er beregnet til at vaere modstandsdygtige overfor erosion og korrosion.

Forslag til brug

e \/entilatorer & kasser
e \/armeudvekslere
o Pafyldningstragte
e Tankbelaegninger

o Vandkasser

e Kolevandssystemer
° Pumpekomponenter
o Gasvaskersystemer

e \/entilsamlinger

Fordele

* Hojglansoverfladen reducerer friktion, forbedrer pumpeeffektivitet pa slidte
komponenter.

* Sej resin-struktur modstar termiske-mekaniske pavirkninger.

¢ Fremragende binding sikrer pélidelig preestation mod korrosion under
filmen.

¢ Arbejds- og dedtid reduceres, fordi det er let at péfere, og det haerdes
hurtigt.

e Praktisk 2-1 volumenblandingsforhold og bekraeftelse af blanding vha.
farveeendring.

e Virker godt under fluktuerende kemiske miljoer.

* Rorledningsbelaegninger

®COMP05/T £ TECHNOLOGY

Emballage

Materialet leveres i fire storrelser: 1,5 liter, 5 liter og 16 liter kit og en
1125 ml sprejtepatron med to komponenter. Hver pakke indeholder to
forud afmalte beholdere (del A og del B). Et blandingsredskab, en pensel
0g brugsanvisning er vedlagt i 1,5 liter og 5 liter kittene. 16 liter kittet
indeholder kun paferingsanvisninger.

Daekning

Baseret pa en tykkelse pa 375 pm:
1125 ml vil deekke 3,00 kvadratmeter
1,5 liter kit vil deekke 4,00 kvadratmeter
5 liter kit vil deekke 13,33 kvadratmeter
16 liter kit vil deekke 42,67 kvadratmeter

Kemisk modstandsdygtighed

Anbefales til miliger med udsaettelse for moderate koncentrationer af
syrer, baser, blegemidler og andre kemikalier. Der henvises til tabellerne
over ARC kemisk modstandsdygtighed, hvor der findes en omfattende
liste over kemikalier og dermed forbundne miljigklassificeringer

ved omgivelsestemperatur. Efterhaerdning vil age kemisk
modstandsdygtighed; kontakt ARC Technical Services vedrerende miljoer
med hojere temperatur.

Tekniske Data

Heerdet massefylde e 1,5g/cc
Kompressiv belastningsevne (ASTM D 695) 830 kg/cm?
Bajningsstyrke (ASTM D 790) 422 kg/cm?
Bejningsmodul (ASTM D 790) 4,1 x 104 kg/cm?
Traekningsbelastning (ASTM D 638) 362 kg/cm?
Traekningsstrask (ASTM D 638) 32 %

Taber-slid (ASTM D 4060) CS-17/1 000 cykler/1 kg belastning 58 mg tab
Jet-abrasion Regerings (USA) testmetode spec. 6193 modificeret 2,4 % veegttab
Katodelosning af binding (ASTM G 8) Godkendt
Komposit Shore D Durometer Hardhed (ASTM D 2240) 87

Lodret nedbgjningsmodstand ~~ cmmmmemmmeeee Ingen nedbgjning
ved 21 °C 0g 0,75 mm

Maksimal temperatur Vad brug 52 °C

(afheengigt af brug) Ter brug 80 °C




Overfladeforberedelse

Korrekt forberedelse af overfladen er af kritisk betydning for dette produkts
langvarige holdbarhed. De ngjagtige krav til overfladeforberedelse er
forskellige afhaengigt af hvor barsk anvendelsen er, forventet holdbarhed og
tilstanden af det oprindelige underlag.

Alle skarpe kanter og svejsesomme skal slibes glatte, eller til en 3 mm radius,
inden sandbleesning. Optimal forberedelse giver en overflade, der er renset
for alle forureninger og gjort ru til en vinkelprofil mellem 75-125 p. Dette
opnas normalt gennem den oprindelige rengering og affedtning efterfulgt

af sandblaesning til renhedsgraden af hvidt metal (Sa 3/SSPC-SP5) til
nedsaenkningsbrug og brug i termiske kredsleb, og neesten hvidt metal

(Sa 2 1/2/SSPC-SP10) til udsasttelse for atmosfaerisk luft. Inden péafering
skal alle rester efter sandblaesning fiernes fra den overflade, der skal
belaegges.

Blanding

For at lette blanding og péafering skal materialernes temperaturer veere
mellem 21 °C — 32 °C. Hvert kit er pakket i det rette blandingsforhold. Hvis
det bliver nadvendigt at justere proportionerne, skal kittet deles i det rette
blandingsforhold.

Blandeforhold Iflg. Vaegt Volumen
A:B 2,3:1 2,0:1

Inden man blander ARC S2(E), skal del B forudblandes for at opsleemme

alle forstaerkninger, der har dannet bundfald. Nar det paferes i handen,
tilsesttes del B til del A. Rer rundt i handen i 1 minut. Heeld en lile smule af
denne blanding tilbage i del B-beholderen og skrab siderne af beholderen for
at fierne alle spor af rester. Heeld denne portion tilbage i del A-beholderen.
Fortsaet med at blande produktet, indtil det er ensartet i farve og konsistens,
ingen striber. Maskinblanding skal foretages med en lavhastigheds blande-
maskine med variabel hastighed, hejt moment, og med en blandingsskovl,
som ikke blander Iuft ind, f.eks. en “Jiffy” skovl. Undlad at blande mere
produkt, end der kan paferes i den angivne arbejdstid.

Arbejdstid - Minutter

10°C 16 °C 25°C 32°C
1,5 liter 40 25 20 10
5 liter 28 23 17 12
16 liter 20 17 12 8

Ovenstaende tabel definerer den praktiske arbejdstid for ARC S2(E), begyndende med tidspunktet
for blandingens start.

Paforing
ARC S2(E) kan paferes med et sprejtesystem, en pensel eller en rulle med
fnugfri luv, f.eks. mohair. Nar ARC S2(E) péferes, skal de felgende betingelser
overholdes:
Filmtykkelsesmal pr. lag
Paferingstemperaturomrade

170p-380
10°C-35°C

ARC S2(E) kan sprejtemales med opvarmet, flerkomponent, hejtrykssprojteu-
dstyr, uden det behaver at fortyndes med fortynder. Bed den lokale ARC
specialist om rad angaende udstyrsspecifikationer og anbefalinger.

Pafer forste lag pa 75 - 125 p. Byg pé hinanden felgende strag op for at opna
den endelige tykkelse, som man ensker pa det endelige ferste lag. Lodret eller
overliggende péfering vil resultere i mindre filmtykkelse. For at udligne dette
anbefales flere lag.

Det er muligt at péafere flere lag ARC S2(E) uden yderligere
overfladeforberedelse, sé laenge filmen er fri for forurening og ikke er blevet
heerdet udover det stadie, der betegnes “endelig deskmaling” i nedenstéende
heerdningstabel. Hvis denne periode overskrides, bliver det nedvendigt med
let sandbleesning eller afslibning med sandpapir efterfulgt af afvaskning med
solvent til at fierne alle slibende rester.

Haerdningstabel
10°C 16 °C 25°C 32°C
Kleebefri ot 3t. 2t 1t
Let deekning 24 1. 181 10t 5t
Endelig deeskmaling 40t. 30t 20t 10t.
Fuld daskning 60t. 481. 24 1. 14 1.
Fuld kemisk 120t 96 t. 481. 24 1.

Ved forceret haerdning skal materialet have lov at né kieebefri heerdningstilstand og derefter opvarmes
til 65 °C i mindst 6 timer.

Rengoring

ARC S2(E) heerdes til en solid masse pa meget kort tid. Alle
rengeringsaktiviteter skal udferes sa snart som muligt, for at forhindre at
materialet sterkner pa redskaberne. Anvend solventer, der fas i handlen
(acetone, xylol, sprit, methylethylketon) til at rense redskaberne gjeblikkeligt
efter brug. Sa snart det er heerdet, bliver det nedvendigt at slibe materialet af.

Opbevaring

Opbevares mellem 10 °C og 32 °C. Udflugter udover dette omrade, som kan
indtrasffe under forsendelse, er acceptable. Holdbarheden er to ar i udbnede
beholdere. Bundfeeldning og adskillelse af forstaerkningsmateriale kan
forekomme i tidens leb eller ved heje opbevaringstemperaturer. Skal
rekonstitueres inden brug ved at blande de enkelte dele, inden del A

blandes med del B.

Sikkerhed

Inden brug af noget produkt skal man gennemga det relevante
sikkerhedsdatablad (SDS) elle det sikkerhedsblad, der gaelder for ens omrade.
Folg de standardmaessige arbejdsprocedurer for indelukket omrade og
indgang, hvis det er aktuelt.

Tekniske data afspejler resultater af laboratorietester og er kun beregnet til at indikere almmgelige karakteristikker. A.W. CHESTERTON COMPANY FRAL/AGGER SIG ALLE GARANTIER, BADE UDTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTAEDE, DERI
INDBEFATTET GARANTIER FOR SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET SARLIGT FORMAL ELLER BRUG. ERSTATNINGSANSVAR, HVIS DER ER NOGET, ER UDELUKKENDE BEGRANSET TIL PRODUKTUDSKIFTNING.
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